© BUNDESREPUBLIK © Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND 0 Q£ 3905767 A1 



© Int. CI. 5 : 

B42C 13/00 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Aktenzeichen: 
© Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



P 39 05 767.4 
24. 2.89 
30. 8.90 



© Anmelder: 

Kolbus GmbH 8t Co KG, 4993 Rahden, DE 



@ Erfinder: 

Rathert, Horst, 4950 Minden, DE 

© Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 
in Betracht zu ziehende Druckschriften: 



DE-AS 

DE 

US 



12 62 221 
31 07 458 A1 
4 74 382 



CO 

e 

o> 

CO 
Ui 

Q 



@ Buchform- und -prefcmaschine 

Bei einer Buchform- und -preBmaschine mit einer Vielzahl 
~ umlaufend angetriebener in gleichen gegenseitigen Ab-~ 
standen zueinander angeordneter PreBvorrichtungen, die je 
ein Paar einander mit veranderbarem Abstand gegenuber- 
liegende PreBplatten zum Ausuben eines uber Federelemen- 
te erzeugten PreBdruckes auf die Seiten eines Buches auf - 
weisen und mit an den PreBvorrichtungen angeordneten 
beheizten Falzformvorrichtungen, die je ein Paar miteinan- 
der mit veranderbarem Abstand gegenuberliegende Falz- 
formschienen zum Eindrucken des Buchdeckenfalzes auf- 
weisen, sind die PreBvorrichtungen (2) mit den von diesen 
aufgenommenen Falzformvorrichtungen (40) langs einer 
geschlossenen Umlaufbahn mit Umlenkpunkten, vorzugs- 
weise von einem endlosen urn zwei Umlenkrader (3 # 4) lau- 
■ fenden Forderer (13), kontinuierlich antreibbar, wobei die 
f innere PreBplette (6) der PreBvorrichtungen (2) langs der 
Umlaufbahn des Forderers (13) in Fuhrungen (11, 12) lauft 
und die auBere PreSplatte (7) der PreBvorrichtungen (2) pa- 
rallel zu dieser im Sinne einer Abstandsveranderung zuein- 
ander bewegbar ist. Ferner sind auf die auBere PreBplatte (7) 
einwirkende Mittel zum SchlieBen und Aufbringen einer 
PreBkraft zwischen den PreBplatten, auf die auBere PreB- 
platte einwirkende Mittel zum Abbau der PreBkraft und Off - 
nen und eine Antriebseinrichtung zum Betatigen der Falz- 
formschienen im Sinne einer Abstandsveranderung zuein- 
ander vorgesehen. 




Fig. 1 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Buchform- und -preBma- 
schine mit einer Vielzahl umlaufend angetriebener in 
gleichen gegenseitigen Abstanden zueinander angeord- 5 
neter PreBvorrichtungen, die je ein Paar einander mit 
veranderbarem Abstand gegeniiberliegende PreBplat- 
ten zum Ausiiben eines iiber Federelemente erzeugten 
PreBdruckes auf die Seiten eines Buches aufweisen und 
mit an den PreBvorrichtungen angeordneten beheizten 10 
Falzformvorrichtungen, die je ein Paar einander mit 
veranderbarem Abstand gegeniiberliegende Falzform- 
schienen zum Eindrucken des Buchdeckenfalzes aufwei- 
sen. 

In der industriellen Buchfertigung erfolgen auf der 15 
Buchform- und -preBmaschine die letzten Arbeitsgange 
am Buch, und zwar das Formen des Buchdeckenfalzes 
und das ganzflachige Pressen des Buches. 

Beide, dem ProzeB Einhangen des Buchblocks in die 
Buchdecke unmittelbar folgenden Arbeitsgange verlei- 20 
hen dem Buch nicht nur seine asthetische Form, sie sind 
vor ailem entscheidend fur die Qualitat des Buches. 

Beim Einhangen des Buchblocks in die Buchdecke 
finden bekanntlich wasserlosliche Klebstoffe Verwen- 
dung, deren Wasseranteil beim AbbindeprozeB des 25 
KJebstoffes durch das Pressen des Buches in die Buch- 
decke und in die Vorsatzbogen wandert, urn dort zu 
verfliichtigen. Aufgabe einer Buchform- und -preBma- 
schine einerseits besteht darin, iiber die PreBeinrichtun- 
gen das Abbinden des KJebstoffes in kurzester Zeitein- 30 
heit zu bewirken, wozu iiber die PreBplatten sehr hohe 
PreBkrafte aufgebracht werden mussen; mit der Fla- 
chenpressung einher geht das Glatten der infolge des 
Leimauftrags durchfeuchteten Materialien, urn diese 
blasen- und faltenfrei zu halten. Andererseits wird in der 35 
Buchformeinrichtung der Buchform- und -preBmaschi- 
ne gleichzeitig mit dem PreBvorgang der Buchdecken- 
falz gebildet, was iiber erwarmte profilierte Werkzeuge 
erfolgt, vielfach als Falzeinbrennschienen bezeichnet 
die auf das Bezugsmaterial der Buchdecke zwischen 40 
Riickeneinlage und Deckenpappen einwirken. 

Ober diese profilierten Werkzeuge soil das Bezugs- 
material durchwarmt und somit dehnfahiger gemacht 
werden zur Erzielung eines dauerhaften Falzgelenkpro- 
fils undauflerdem will man damit eine teste Klebverbin- 45 
dung von Buchblock und Buchdecke im Bereich des 
Falzgelenkes erreichen. Ausschlaggebend fur das For- 
men des Falzgelenkes sowie fur das Abbinden des im 
Falzbereich beim Einhangen starker aufgetragenen 
KJebstoffes ist eine ausreichende Kontaktzeit der er- 
warmten Werkzeuge. 

In der DE-PS 12 07 334 wird eine Buchform- und 
BuchpreBmaschine unter Schutz gestellt, die auf eine 
Folge von Buchern einwirkt mit einem um eine vertika- 
le Achse bewegbaren Drehkopf, an dessen Umfang eine 
Vielzahl von PreBvorrichtungen mit jeweils einem Paar 
sich gegeniiberstehenden PreBplatten angeordnet ist. 
Ober den Drehkopf gelangen die PreBvorrichtungen 
intermittierend in aufeinanderfolgende Bearbeitungs- 
stationen, in denen sich Falzeinbrennvorrichtungen be- 
finden, bestehend aus je einem Paar einander gegen- 
uberstehende Falzeinbrennbacken. Wahrend des takt- 
weisen Durchlaufs der Bucher durch die einzelnen Bear- 
beitungsstationen wird der auf die Buchseiten ausgeiib- 
te Druck beibehalten und in den Stationen wird jeweils 
die Falzeinbrenneinrichtung geschlossen, um die Buch- 
deckengelenke zu formen und Warme auf diese Berei- 
che zur Einwirkung zu bringen. Durch Verstellen der 



767 Al 

2 

Lage der auBeren PreBplatten iiber eine Riffelverzah- 
nung auf den Endabschnitten von Tragstangen lassen 
sich die PreBvorrichtungen einzeln Buchern verschiede- 
ner Starke anpassen. 

In einer Weiterentwicklung dieser Buchform- und 
BuchpreBmaschine befinden sich die Falzeinbrennvor- 
richtungen an den PreBvorrichtungen und werden mit 
diesen gemeinsam weitergetaktet. Die Falzeinbrenn- 
backen konnen somit wahrend des Rundlaufs geschlos- 
sen gehalten werden, wodurch mehr Zeit zum Einwir- 
ken der Warme auf das Deckenmaterial zur Verfugung 
stent 

Ober eine Maschine dieser weiterentwickelten Bau- 
art auch als Falzeinbrenn- und -preBmaschine bezeich- 
net, wird in der Fachzeitschrift "Deutscher Drucker" Nr. 
33/6-9-73, Seite 10, Spalte 3 und 4, berichtet. Darin ist 
hervorgehoben, daB es gerade bei warmeempfindlichen 
Deckenmaterialien besonders wichtig ist, wenn mit rela- 
tiv niedriger Temperatur der Einbrennleisten gearbeitet 
werden kann, was durch die Anzahl der Bearbeitungs- 
stationen gewahrleistet ist 

Durch die festgelegte, fur die Qualitat der Bucher 
entscheidende Anzahl der einzelnen Stationen in einer 
Falzeinbrenn- und -preBmaschine dieser Gattung in 
Verbindung mit der zwangslaufig intermittierenden Ar- 
beitsweise mit Zwischentransport wird der Leistungs- 
bereich jedoch stark eingeengt. Die Maschine ist auf- 
grund ihres starren Systems nicht ausbaufahig, eine Er- 
hohung der Anzahl der Bearbeitungsstationen wiirde 
eine grundlegende neue Maschine bedeuten, wenn 
iiberhaupt ware dies wegen der groBen Massenkrafte 
nur in einem sehr begrenzten Rahmen moglich. Hinzu 
kame noch ein nicht unerheblicher Mehrbedarf an nicht 
nutzbarer Grundflache. 

Aus der DE-PS 18 04 644 ist eine Buchpresse mit 
PreB- und Sickenstationen in geradlinigem Verlauf be- 
kannt Zur Erhohung der Leistung sind die PreB- und 
Sickenstationen darin in zwei parallelen Kanalen oder 
Durchlassen angeordnet. Die Bucher werden dabei von 
einer zwischen PreBplatten und Sickeneisen liegenden 
Fordereinrichtung wahrend des Pressens und Sickens 
des Buches standig geklemmt gehalten. Ober Betati- 
gungseinrichtungen lassen sich die PreBplatten und Sik- 
keneisen fur deren jeweilige Relativverstellung zuein- 
ander zur Anlage an den Seitenflachen und an den zu 
formenden Bereichen~ der BUcher verfahren: Erfin- 
dungsgemaB ubt das Transportsystem auf die von den 
PreBplatten nicht erfaBten Bereiche der Bucher einen 
PreBvorgang aus. Bei empfindlichen Oberzugsmateria- 
50 lien der Buchdecken, insbesondere bei lackierten oder 
zellophanierten Decken, lassen sich Markierungen in 
den Obergangsbereichen zwischen den Leisten des 
Transportsystems und den PreBplatten nicht verhin- 
dern. 

55 Das Oberf uhren der im Einzelstrom aus einer Vorma- 
schine austretenden Bucher in die Doppelkanal-Anord- 
nung sowie das nachfolgende Vereinzeln der Bucher 
und Einfuhren in eine Folgemaschine macht den Einsatz 
von zusatzlichen baulich aufwendigen Fordersystemen 
60 notwendig. 

Auch die Buchpresse in geradlinigen Doppelkanalen 
kann nur fur einen begrenzten Leistungsbereich einge- 
setzt werden. Dies liegt zum einen in der intermittieren- 
den Arbeitsweise mit dem benotigten Zwischentrans- 
65 port zum anderen laBt sich die Anzahl der Arbeitssta- 
tionen zwar theoretisch beliebig erhdhen, dies wiirde 
jedoch eine nicht mehr vertretbare Platzbeanspruchung 
nach sich Ziehen. 
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Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Buch- 
form- und -preBmaschine der gattungsgemaBen Art zu 
schaffen, mit der sich eine wesentliche Steigerung der 
Arbeitsgeschwindigkeit sowie eine Qualitatssteigerung 
beim Formen des Buchdeckenfalzes und ganzflachigem 
Pressen des Buches erreichen laBt Dariiber hinaus sol- 
len die PreBvorrichtungen und Falzformvorrichtungen 
der Buchform- und -preBmaschine ohne Einstellarbei- 
,ten zum Falzformen und Ganzpressen unterschiedlich 
starker Biicher auskommen. 

Ausgehend von einer Buchform- und -preBmaschine 
der gattungsgemaBen Art wird die erfindungsgemaBe 
Aufgabe dadurch geldst, daB die PreBvorrichtungen mit 
den Falzformvorrichtungen langs einer geschlossenen 
Umlaufbahn mit Umlenkpunkten, vorzugsweise von ei- 
nem endlosen um zwei Umlenkrader laufenden Fdrde- 
rer, kontinuierlich antreibbar sind, wobei die innere 
PreBplatte der PreBvorrichtungen langs der Umlauf- 
bahn des Fflrderers in Fuhrungen lauft und die auBere 
PreBplatte der PreBvorrichtungen parallel zu dieser im 
Sinne einer Abstandsveranderung zueinander beweg- 
bar ist, und daB auf die auBere PreBplatte einwirkende 
Mittel zum SchlieBen und Aufbringen einer PreBkraft 
zwischen den PreBplatten, auf die auBere PreBplatte 
einwirkende Mittel zum Abbau der PreBkraft und Off- 
nen und eine Antriebseinrichtung zum Betatigen der 
Falzformschienen im Sinne einer Abstandsveranderung 
zueinander vorgesehen sind. 

Ausgehend von einer Maschine mit einer PreBvor- 
richtung, bestehend aus einer inneren PreBplatte und 
einer auBeren PreBplatte mit Tragstangen, die in der 
inneren PreBplatte gefuhrt sind, und mit Druckfedern 
zwischen der inneren PreBplatte und endseitigen Be- 
grenzungen an den Tragstangen zum Aufbringen einer 
Zugkraft auf die auBere PreBplatte in Richtung innere 
PreBplatte ist die PreBvorrichtung gemaB einem weite- 
ren Merkmal der Erfindung gekennzeichnet durch eine 
Haltekraft fur die Bucher aufbringende Druckfedern 
zwischen der inneren PreBplatte und einem die Trag- 
stangen verbindendem Joch, durch auf die auBere PreB- 
platte einwirkende, eine PreBkraft auf die Bucher auf- 
bringende Federelemente und durch eine zum Aufbrin- 
gen des PreBhubes auf die Federelemente, ausgehend 
von einer Steuerkurve,uber einen Druckkdrper wirken- 
de Kraftubertragungseinrichtung, die mit einem selbst- 
verriegelnden Gesperre in Abhangigkeit von der Buch- 
starke selbsttatig in Sperrwirkung bringbar ist Dabei 
kann vorgesehen sein, daB der von der Kraftubertra- 
gungseinrichtung auf das Gesperre ausgeubte wirksame 
PreBhub einstellbar ist 

Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich aus den 
verbleibenden Unteransprtichen. 

Die erfindungsgemaBe Buchform- und -preBmaschine 
bietet den Vorteil grofler Variabilitat im Bezug auf das 
Pressen und Falzformen. Durch beliebige Erweiterung 
wird die Maschine alien Anforderungen, insbesondere 
hinsichtlich der Leistung gerecht Ein gleichbleibendes 
Falzformergebnis ist durch die prazise Bewegung der 
Falzformschienen in Verbindung mit der Temperaturre- 
gelung gewahrleistet Fur die Vorgange Ganzpressen 
und Falzformen steht die Zeit zwischen Einfuhr und 
Ausfuhr der Maschine zur VerfUgung. Durch Erhohen 
der Anzahl der PreBvorrichtungen mit zugeordneten 
Falzformvorrichtungen kann die verfugbare Zeit her- 
aufgesetzt werden, somit ist das System der Taktzahl 
anpaBbar. Die Funktionen Ganzpressen und Falzfor- 
men sind voneinander unabhangig, was eine absolute 
Variabilitat in Reihenfolge und Dauer der beiden Funk- 
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tionen zulaBt Falzformdruck- und -preBkraft konnen 
auch in mehreren Stufen aufgebaut werden. 

Die Falzformschienen werden relativ zu den PreB- 
platten gesteuert, wobei die Bewegung beider Falz- 
5 formschienen relativ zu den PreBplatten gleich ist, was 
eine symmetrische Falzformung gewahrleistet Die Tie- 
fe der Falzformung laBt sich definitiv bestimmen, und 
die Erzeugung des Falzformhubes kann kontinuierlich 
auf der Einfuhrgeraden und zusatzlich auch auf der Aus- 
io fuhrgeraden erfolgen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der Zeichnungen naher erlautert Dabei 
zeigen: 

Fig. 1 in einer schematischen Draufsicht eine Buch- 
15 form- und -preBmaschine in einem verkleinerten MaB- 
stab; 

Fig. 2 eine PreBvorrichtung der Maschine in einer 
Draufsicht; 

Fig. 3 die PreBvorrichtung mit zugeordneter Falz- 
20 formvorrichtung gemaB der Schnittlinie CD in Fig. 2; 
Fig. 4 die PreBvorrichtung mit zugeordneter Falz- 
formvorrichtung gemaB der Schnittlinie A-B in Fig. 2; 
Fig. 5 eine Ansicht gemaB Pfeilrichtung x in Fig. 3; 
Fig. 6 die PreBvorrichtung in einer abgewandelten 
25 Ausgestahung. 

Wie aus der Fig. 1 ersichtlich, besteht die erfindungs- 
gemaBe Buchform- und -preBmaschine aus einer Viel- 
zahl von in gleichen gegenseitigen Abstanden zueinan- 
der angeordneten PreBvorrichtungen 2, die je ein Paar 
30 mit veranderbarem Abstand gegenUberliegende PreB- 
platten zum AusUben eines PreBdruckes auf die Seiten 
eines Buches aufweisen. An den PreBvorrichtungen be- 
finden sich beheizte Falzformvorrichtungen 40, die 
ebenfalls je ein Paar einander mit veranderbarem Ab- 
35 stand gegenUberliegende Falzformschienen zum Ein- 
drucken des Buchdeckenfalzes aufweisen. 

Die PreBvorrichtungen 2 mit den Falzformvorrich- 
tungen 40 sind gelenkig miteinander verbunden, indem 
sie sich an einem endlosen um Umlenkkettenrader 3 und 
40 4 laufenden Kettenforderer 13 befinden, und werden 
von diesem kontinuierlich angetrieben. 

Die PreBvorrichtungen 2 mit den zugeordneten Falz- 
formvorrichtungen 40 haben die Aufgabe, wahrend ih- 
res Umlaufs in dem ovalen Transportsystem die Ganz- 
45 pressung eines Buches 1 sowie das Falzformen, das so- 
genannte Falzeinbrennen, auszufuhren, wobei auf der 
einen Geraden des Transportsystems die Zufuhr 14 der 
Bucher 1 und auf der gegenuberliegenden Geraden des 
Transportsystems die Ausfuhr 15 der Bucher 1 erfolgt 
50 Fur die Vorgange Ganzpressen und Falzformen steht 
die Zeit zwischen Einfuhr 14 und Ausfuhr 15 zur Verfu- 
gung. 

Jede PreBvorrichtung 2 besteht aus einer inneren 
PreBplatte 6 und einer auBeren PreBplatte 7 mit Trag- 
55 stangen 8, die in der inneren PreBplatte 6 gefuhrt und 
parallel zu dieser im Sinne einer Abstandveranderung 
bewegbar ist 

An der inneren PreBplatte 6 befinden sich horizontal 
und vertikal angeordnete Fuhrungsrollen 9 und 10, je- 
6o weils oben und unten liegend, die in geschlossenen Bah- 
nen 11 und 12 eines Maschinenrahmens laufen. Der Um- 
laufantrieb der PreBplatten 6 und 7 erfolgt in bekannter 
Weise uber die Kette 13, an der die inneren PreBplatten 
6 angelenkt sind. 
65 Wie insbesondere aus der Fig. 2 ersichtlich, sind die 
freien Enden der Tragstangen 8 durch ein Joch 17 mit- 
einander verbunden und zwischen diesem und der 
Ruckseite der inneren PreBplatte 6 befinden sich Druck- 
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federn 18 auf den Tragstangen 8 zum Aufbringen einer 
Zugkraft auf die auBere PreBplatte 7 in Richtung innere 
PreBplatte 6. Dabei ist die Kraft der Druckfedern 18 
derart ausgelegt, daB eine Haltekraft fur die Bucher 1 
zwischen den PreBplatten 6 und 7 entsteht. 

Zum Aufbringen einer PreBkraft auf die BUcher 1 
dienen zwei Tellerfederanordnungen 19, die zwischen 
einem Druckkorper 20 und dem Joch 17 vorgespannt 
sind. Die Tellerfederanordnungen 19 befinden sich hier- 
zu auf in dem Druckkdrper 20 befestigten Fuhrungsbol- 
zen 21, die das Joch 17 frei verschiebbar durchgreifen 
und die auf der Ruckseite des Jochs 17 uber endseitige 
Anschiage 22 am Joch 17 in Anlage gehalten sind. 

Die Erzeugung des PreBhubes auf die Tellerfederan- 
ordnungen 19 uber den Druckkorper 20 erfolgt von 
zwei Steuerkurven 26 aus uber einen Winkelhebel 27 
mit daran angeordneten Steuerrollen 28 sowie uber eine 
in der inneren PreBplatte 6 gelagerte Exzenteranord- 
nung 29 auf ein selbstverriegelndes vom Druckkdrper 
20 aufgenommenes Gesperre, das in Abhangigkeit von 
der jeweiligen Buchstarke selbsttatig in Sperrwirkung 
gebracht wird. 

Das Gesperre besteht aus einer an der Exzenteran- 
ordnung 29 gelenkig angreifenden und von dieser axial 
verschiebbaren Kraftubertragungsstange 30, auf die 
Sperrelemente 31 greifen, die aus einer ein freies Axial- 
verschieben der Kraftubertragungsstange 30 zulassen- 
den Entriegelungsstellung in eine das freie Axialver- 
schieben der Kraftubertragungsstange 30 durch Ver- 
kanten blockierende Verriegelungsstellung schwenkbar 
sind. Hierzu sind die Sperrelemente 31 im Druckkdrper 
20 diametral gelagert und an den freien Enden der 
Sperrelemente 31 greifen Zugstangen 32 an, die das 
Joch 17 frei verschiebbar durchgreifen und endseitig mit 
einer eine Steuerrolle 34 tragenden Druckplatte 33 ver- 
bunden sind. Die Sperrelemente 31 werden uber die 
Druckplatte 33 und Druckfedern 35 zwischen Druck- 
platte 33 und dem Joch 17 in der zueinander entgegen- 
gesetzt schrag gestellten Verriegelungsstellung gehal- 
ten und lassen sich uber eine auf die Steuerrolle 34 der 
Druckplatte 33 wirkende Steuerschiene 38 entgegen der 
Wirkung der Druckfedern 35 in die Entriegelungsstel- 
lung schwenken. 

In einer abgewandelten Ausgestaltung gemaB Fig. 6 
konnen die die PreBkraft aufbringenden Federelemente 
19 auf die auBere PreBplatte 7 uber endseitig an den 
Tragstangen 8 angeordnete Druckkorper 20' von auBen 
unmittelbar einwirken, wobei die PreBplatte 7 auf den 
Tragstangen 8 in Axialrichtung entgegen der Wirkung 
der Federelemente 19 bewegbar und ein mit der Kraft- 
ubertragungseinrichtung 27-29 wirkverbundenes 
selbstverriegelndes Gesperre 16 im Joch 17 angeordnet 
ist. 

Die PreBvorrichtung wird von einer Steuerschiene 37 
im Umlenkbereich zwischen Ausfuhr 15 und Einfuhr 14 
auf ein definiertes uber der Buchstarke liegendes MaB 
offen gehalten, indem die Steuerrolle 34 der Druckplat- 
te 33 auf die Steuerschiene 37 lauft und die Druckplatte 
33 gegen das Joch 17 druckt. Im Hinblick auf unter- 
schiedliche Buchstarken laBt sich die Steuerschiene 37 
uber Verstellmittel nach innen und auBen versetzen. 

Der Buchform- und -preBmaschine vorgeordnet ist 
eine nicht dargestellte Ubergabeeinrichtung, die sich 
kurzzeitig mit den PreBvorrichtungen 2 synchron be- 
wegt und in der die vorgeformten Bucher 1 eingespannt 
sind. Durch diese die Vorformung fixierende Obergabe- 
einrichtung gelangen die Bucher 1 schrag von unten 
nach oben zwischen die PreBplatten 6 und 7 und es folgt 



das SchlieBen der PreBvorrichtung mit dem Ablaufen 
der Steuerrolle 34 von der Steuerschiene 37, wobei uber 
Druckfedern 18 die auBere PreBplatte 7 mit einer relativ 
geringen ftir den Buchtransport ausreichenden Kraft 
5 zum Halten des Buches zur inneren PreBplatte 6 gezo- 
gen wird. Diese leichte Haltekraft wirkt unabhangig 
vom Ganzpressen und Falzformen. 

Mit dem Herunterfuhren der Steuerrolle 34 von der 
Steuerschiene 37 werden die Sperrelemente 31 uber die 

io Zugstangen 32 in die schrag gestellte Verriegelungsstel- 
lung verbracht, was zum Verriegeln der KraftQbertra- 
gungsstange 30 in den Sperrelementen 31 fuhrt 

Ausgehend von den beiden Steuerkurven 26, in die 
die Steuerrollen 28 des Winkelhebels 27 wahrend des 

15 Umlaufs der PreBvorrichtung einlaufen, wird die fUr die 
Pressung des Buches 1 benotigte Kraft uber die Exzen- 
teranordnung 29 iibertragen und bei verriegelter Kraft- 
ubertragungsstange 30 in den Sperrelementen 31 uber 
den Druckkorper 20 und die Tellerfederanordnungen 19 

20 wird die auBere PreBplatte 7 gegen das Buch 1 gezogen 
und somit die PreBkraft erzeugt Die beiden Steuerkur- 
ven 26 konnen an beliebiger Position der Umlaufbahn 
des Forderers 13 angeordnet sein. 
Um den PreBhub und damit die PreBkraft fur unter- 

25 schiedliche Buchformate oder unterschiedliche Materia- 
lien variieren zu konnen, ist vorgesehen, daB der Ober 
den Winkelhebel 27 mit den Steuerrollen 28 ausgeubte 
wirksame PreBhub einstellbar ist. Hierzu werden die 
Sperrelemente 31 von einer Steuerschiene 38 uber die 

30 Steuerrolle 34, Druckplatte 33 und Zugstangen 32 in die 
entriegelte Stellung verbracht, und die Steuerschiene 38 
ist dabei derart in Durchlaufrichtung zu den beiden 
Steuerkurven 26 positioniert, daB sich der wirksame 
PreBhub des Hebels 27 mit den Steuerrollen 28 verrin- 

35 gert, obwohl der Hebel 27 den vollen Hub ausfiihrt. Der 
Teil des Hubes der wahrend der Entriegelungsstellung 
des Gesperres erfolgt ist wirkungslos, wirksam ist nur 
der Resthub nach Wiedereinsetzen der Sperrwirkung. 
Der Hub des Winkelhebels 27 mit den Steuerrollen 28 

40 vollzieht sich dabei in zwei Bewegungsphasen, und zwar 
in einer ersten wirkungslosen uber die Steuerschiene 38 
eingeleiteten Phase und danach in einer zweiten Bewe- 
gungsphase nach Wirksamwerden des Gesperres, wo- 
bei der Hub immer bis in die Totlage des Exzenters gent 

45 Die GrdBe des wirksamen Hubes bestimmt die PreB- 
kraft uber den Federweg der Tellerfederanordnungen 
19. 

Zum Offnen der PreBvorrichtung fiir die Freigabe des 
Buches 1 nach Beendigung der Falzformung und Ganz- 

50 pressung sind auf der Ausfuhrseite der Buchform- und 
-preBmaschine Steuerkurven 63 vorgesehen, in die die 
Steuerrollen 28 einlaufen, wodurch die Exzenteranord- 
nung 29 umgesteuert und die Tellerfederanordnungen 
19 entspannt werden. Durch nachfolgendes Auflaufen 

55 der Steuerrolle 34 auf die Steuerschiene 37 werden die 
Sperrelemente 31 in ihre Entriegelungsstellung zum 
Freigeben der Kraftubertragungsstange 30 verbracht 
und durch Anlage der Druckplatte 33 am Joch 17 und 
Einwartsbewegung entgegen der Wirkung der Druckfe- 

60 dern 18 erfolgt die Abgabe des Buches 1 an eine nicht 
dargestellte Ausfuhreinrichtung, in der das Buch ge- 
klammert und von der PreBvorrichtung 2 ubernommen 
sowie auf einer schrag nach unten verlaufenden Bahn 
herausgefuhrt wird. 

65 Die Positionierung der die Verriegelung der Kraft- 
ubertragungsstange 30 aufhebenden Steuerschiene 38 
mit zugeordneten Steuerkurven 26 kann an beliebiger 
Position der Umlaufbahn des Forderers 13 vorgesehen 
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sein. 

Auch konnen zwischen Einfuhr 14 und Ausfuhr 15 der 
Maschine mehrere Steuerschienen 38 mit zugeordneten 
Steuerkurven 26 zum Aufbringen des PreBhubes und 
Steuerkurven 63 zum Entspannen der Federelemente 19 5 
angeordnet sein. Hierbei kann die Anordnung derart 
getroffen sein, daB der PreBhub stufenweise erhdht 
wird. 

Die verschiedenen Ausfiihrungsvarianten zeigen, daB 
sich mit der erfindungsgemaBen Buchform- und -preB- 10 
maschine PreBstarke, PreBdauer und PreBhaufigkeit be- 
liebig variieren lassen. 

Wie eingangs erwahnt, befinden sich an den PreBplat- 
ten 6 und 7 beheizte und auf Temperatur geregelte Falz- 
formvorrichtungen 40. Diese werden von den Falzform- 15 
backen 41 und 42 gebildet, die von zwei in den PreBplat- 
ten 6 und 7 drehbar gelagerten, abstandig zueinander 
liegenden Spindeln 43 und 44 aufgenommen und uber 
Verstelleinrichtungen 45 und 46 mit selbsthemmendem 
Gewinde im Sinne einer Abstandsveranderung zueinan- 20 
der relativ zu den PreBplatten 6 und 7 verfahrbar sind. 
Die Stromversorgung fur die Heizelemente der Falz- 
formbacken 41 und 42 erfolgt iiber eine bekannte Dreh- 
zufuhr. 

Wahrend die Falzformschiene 41 an der inneren 25 
PreBplatte 6 von auf den Spindeln 43 und 44 befestigten 
Gewindemuffen 48 aufgenommen ist, befindet sich die 
Falzformschiene 42 an der auBeren PreBplatte auf Ge- 
windemuffen 47, die auf den Spindeln 43 und 44 in Axial- 
richtung frei verschiebbar sbwie auf diesen gegen Ver- 30 
drehung gesichert ist Bedingt hierdurch laBt sich die 
Falzformschiene 42 gemeinsam mit der auBeren PreB- 
platte 7 auf unterschiedliche Formate einstellen. 

Die beiden abstandig zueinander liegenden Spindeln 
43 und 44 sind antriebsmaBig iiber Kettenrader 49, 50 35 
und KetteSl miteinander verbunden. 

Der Antrieb zum Verfahren der Falzformschienen 41 
und 42 zum Eindrucken des Buchdeckenfalzes erfolgt 
uber ein an einem Ausleger 56 der inneren PreBplatte 6 
drehbar gelagertes Zahnsegment 57 und uber einen An- 40 
triebshebel 59 mit einer Steuerrolle 58 auf ein mit dem 
Zahnsegment 57 in Eingriff stehendes Zahnritzel 60 auf 
der Gewindemuffe 48. Zur Steuerung der SchlieBbewe- 
gung der Falzformschienen 41 und 42 ist im Einlaufbe- 
reich des Transportsystems der Buchform- und -preB- 45 
maschine eine Steuerschiene 61 vorgesehen, auf die die 
Steuerrolle 58 des Antriebshebels 59 wahrend des Um- 
laufs trifft 

Das Falzformen beginnt vorzugsweise vor dem 
Ganzpressen. Die Falzformschienen 41 und 42 stehen in 50 
der Ausgangsposition hinter der PreBplattenebene und 
lassen sich iiber die Steuerschiene 61 einwarts bis vor 
die PreBplattenebene verfahren. Die Bewegung erfolgt 
parallel von auBen und innen symmetrisch, wobei die 
Buchfalze mit gleichbleibender Tiefe geformt werden. 55 

Urn das ICriechverhalten des Papieres zu berucksich- 
tigen, kann die Bewegung der Falzformschienen 41 und 
42 langsam erfolgen, was eine lange Steuerschiene 61 
verlangt, deren gesamte Schiefstellung der Falzformtie- 
fe entspricht Zur Begrenzung des Falzformdruckes 60 
kann vorgesehen sein, daB die Schienen 61 zum Schlie- 
Ben der Falzformschienen 41 und 42 in vertikaler Rich- 
tung federnd angeordnet sind. 

Der Falzformdruck kann in mehreren Stufen aufge- 
baut werden und die Neigung der Steuerschiene 61 be- 65 
stimmt den Falzformhub. Dabei kann vorgesehen sein, 
daB der Falzformhub kontinuierlich auf der Einfuhrge- 
raden des Transportsystems und zusatzlich auch auf 
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dem ersten Teil der Ausfuhrgeraden erfolgt. Urn den 
Buchdeckenfalz tiefer zu formen, besteht die Moglich- 
keit, auf der Ausfuhrseite eine weitere Steuerschiene zu 
installieren. 

Unmittelbar vor den Steuerkurven 63 und der Steuer- 
schiene 37 zum Offnen der PreBvorrichtung befindet 
sich eine Steuerschiene 62, auf die die Steuerrolle 58 des 
Antriebshebels 59 lauft, wodurch die Falzformschienen 

41 und 42 geoffnet werden. 

In einer abgewandelten Ausfuhrung lassen sich die 
Falzformschienen 41 und 42 als Trenneinrichtung fur die 
Btlcher von den PreBplatten 6 und 7 verwenden, indem 
die Falzformschienen 41 und 42 iiber eine entsprechend 
ausgestaltete Steuerschiene beim Offnen der PreBplat- 
ten 6 und 7 noch einen zusatzlichen Hub nach innen 
ausfiihren und somit das Buch von den PreBplatten weg- 
drucken. Danach werden die Falzformschienen 41 und 

42 wieder auf ihre Ausgangsposition hinter die PreB- 
plattenebene zuriickgefahren. 

Die Betatigung der Falzformschienen 41 und 42 er- 
folgt uber einfach ausgebildete Steuerschienen, die sich 
in ihrer Position und ihrer Neigung leicht verandern 
lassen. 

Ebenso wie bei den PreBvorrichtungen 2 besteht auch 
bei den Falzformvorrichtungen 40 absolute Variabilitat 
in Bezug auf Falzformdruck, Falzformzeit und Reihen- 
folge. 

Patentanspruche 

1. Buchform- und -preBmaschine mit einer Vielzahl 
umlaufend angetriebener in gleichen gegenseitigen 
Abstanden zueinander angeordneter PreBvorrich- 
tungen, die je ein Paar einander mit veranderbarem 
Abstand gegenuberiiegende PreBplatten zum Aus- 
uben eines uber Federelemente erzeugten PreB- 
druckes auf die Seiten eines Buches aufweisen, und 
mit an den PreBvorrichtungen angeordneten be- 
heizten Falzformvorrichtungen, die je ein Paar ein- 
ander mit veranderbarem Abstand gegenuberiie- 
gende Falzformschienen zum Eindrucken des 
Buchdeckenfalzes aufweisen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die PreBvorrichtungen (2) mit den 
Falzformvorrichtungen (40) langs einer geschlosse- 
nen Umlaufbahn mit Umlenkpunkten, vorzugswei- 
se von einem endlosen urn zwei Umlenkrader (3, 4) 
laufenden Forderer (13), kontinuierlich antreibbar 
sind, wobei die innere PreBplatte (6) der PreBvor- 
richtungen (2) in Fiihrungen (11, 12) lauft und die 
auBere PreBplatte (7) der PreBvorrichtungen (2) 
parallel zu dieser im Sinne einer Abstandsverande- 
rung zueinander bewegbar ist, und daB auf die au- 
Bere PreBplatte (7) einwirkende Mittel (17, 18, 
26 - 33, 35) zum SchlieBen und Aufbringen einer 
PreBkraft zwischen den PreBplatten (6, 7), auf die 
auBere PreBplatte (7) einwirkende Mittel (17, 
27- 34, 37, 63) zum Abbau der PreBkraft und Off- 
nen und eine Antriebseinrichtung (43 - 51, 56 - 62) 
zum Betatigen der Falzformschienen (41, 42) im 
Sinne einer Abstandsveranderung zueinander vor- 
gesehen sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, mit einer PreBvor- 
richtung, bestehend aus einer inneren PreBplatte 
und einer auBeren PreBplatte mit Tragstangen, die 
in der inneren PreBplatte gefuhrt sind, und mit 
Druckfedern zwischen der inneren PreBplatte und 
endseitigen Begrenzungen an den Tragstangen 
zum Aufbringen einer Zugkraft auf die auBere 
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PreBpIatte in Richtung innere PreBpIatte, gekenn- 
zeichnet durch eine Haltekraft fur die Biicher (1) 
aufbringende Druckfedern (18) zwischen der inne- 
ren PreBpIatte (6) und einem die Tragstangen (8) 
verbindenden Joch (17), durch auf die auBere PreB- 5 
platte (7) einwirkende, eine PreBkraft auf die Bii- 
cher (1) aufbringende Federelemente (19) und 
durch eine zum Aufbringen des PreBhubes auf die 
Federelemente (19), ausgehend von einer Steuer- 
kurve (26), uber einen Druckkorper (20) wirkende 10 
Kraftiibertragungseinrichtung (27-29), die mit ei- 
nem selbstverriegelnden Gesperre (30 - 34) in Ab- 
hSngigkeit von der Buchstarke selbsttatig in Sperr- 
wirkung bringbar ist 

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB die die PreBkraft aufbringenden Fe- 
derelemente (19) Uber das Joch (17) mittelbar auf 
die auBere PreBpIatte (7) einwirken und das selbst- 
verriegelnde Gesperre (30 - 34) von dem Druck- 
kdrper (20) aufgenommen ist 20 

4. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die die PreBkraft aufbringenden Fe- 
derelemente (19) unmittelbar auf die auBere PreB- 
pIatte (7) uber endseitig an den Tragstangen (8) 
angeordnete Druckkorper (20') einwirken, wobei 25 
die PreBpIatte (7) auf den Tragstangen (8) in Axial- 
richtung entgegen der Wirkung der Federelemente 

(19) bewegbar und ein mit einer Kraftiibertra- 
gungseinrichtung wirkverbundenes selbstverrie- 
gelndes Gesperre (16) im Joch (17) angeordnet ist. 30 

5. Maschine nach Anspruch 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der von der Kraftiibertragungs- 
einrichtung (27 - 29) auf das Gesperre (30 — 34) aus- 
geiibte wirksame PreBhub einstellbar ist 

6. Maschine nach Anspruch 2 und 3, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB das Gesperre vom Druckkorper 

(20) aufgenommene Sperrelemente (31) aufweist, 
die auf eine Kraftubertragungsstange (30) greifen 
und auf dieser selbstverriegelnd festlegbar sind, 
und daB der wirksame PreBhub durch Axialver- 40 
schiebung der Kraftubertragungsstange (30) in den 
Sperrelementen (31) nach Aufhebung der Verrie- 
gelung uber eine Steuerschiene (38) und auf die 
Sperrelemente (31) wirkende Betatigungsmittel 
(32-34) sowie durch Relativverstellung von Steu- 45 
erschiene (38) und Steuerkurven (26) hrDurchlauf- 
richtung einstellbar ist 

7. Maschine nach Anspruch 2, 3, 5 und 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Sperrelemente (31) im 
Druckkorper (20) diametral gelagert und durch 50 
Verkanten auf der Kraftubertragungsstange (30) 
festlegbar sind und an den freien Enden der Sperr- 
elemente (31) Zugstangen (32) angreifen, die mit 
einer eine Steuerrolle (34) tragenden Druckplatte 
(33) verbunden sind, und daB die Sperrelemente 55 
(31) tiber die Druckplatte (33) und Druckfedern (35) 
zwischen Druckplatte (33) und Joch (17) in der Ver- 
riegelungsstellung gehalten und uber eine auf die 
Steuerrolle (34) der Druckplatte (33) wirkende 
Steuerschiene (38) in die Entriegelungsstellung eo 
bringbar sind. 

8. Maschine nach Anspruch 2 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kraftiibertragungseinrich- 
tung in der inneren PreBpIatte (6) gelagert ist und 
aus einer Exzenteranordnung (29) mit einem Win- 65 
kelhebel (27) und Steuerrollen (28) besteht, die in 
Steuerkurven (26) fahrbar sind. 

9. Maschine nach Anspruch 2 bis 8, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB die Steuerschiene (38) zum Ent- 
riegeln der Sperrelemente (31) und die Steuerkur- 
ven (26) zum Aufbringen des PreBhubes zwischen 
Einfuhr (14) und Ausfuhr (15) der Maschine an be- 
liebiger Position der Umlaufbahn des Fdrderers 
(13) angeordnet sind. 

10. Maschine nach Anspruch 6 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Steuerschiene (38) zum Ent- 
riegeln der Sperrelemente (31) in Abhangigkeit von 
den Steuerkurven (26) langs der Umlaufbahn des 
Fdrderers (13) zum Aufbringen unterschiedlich 
wirksamer PreBhube verstellbar ist 

11. Maschine nach Anspruch 1 bis 10, gekennzeich- 
net durch vor der Ausfuhr (15) der Maschine ange- 
ordnete Steuerkurven (63), in die die Steuerrollen 
(28) des Winkelhebels (27) zum Umsteuern der Ex- 
zenteranordnung (29) und zum Entspannen der Fe- 
derelemente (19) fahrbar sind 

12. Maschine nach Anspruch 6 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fur mehrfaches Pressen zwi- 
schen Einfuhr (14) und Ausfuhr (15) der Maschine 
mehrere Steuerschienen (38) mit zugeordneten 
Steuerkurven (26) zum Aufbringen des PreBhubes 
und Steuerkurven (63) zum Entspannen der Feder- 
elemente (19) angeordnet sind. 

13. Maschine nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Steuerschienen (38), Steuerkurven 
(26) zum Aufbringen des PreBhubes und Steuerkur- 
ven (63) zum Entspannen der Federelemente (19) 
derart angeordnet sind, daB der wirksame PreBhub 
stufenweise erhoht wird. 

14. Maschine nach Anspruch 1 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Federelemente zum Aufbrin- 
gen des PreBhubes Tellerfederanordnungen (19) 
sind. 

15. Maschine nach Anspruch 1 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Umlenkbereich zwischen 
Ausfuhr (15) und Einfuhr (14) der Maschine eine 
Steuerschiene (37) angeordnet ist, durch die die au- 
Bere PreBpIatte (7), uber die sich gegen das Joch 
(17) legende Druckplatte (33) mit Steuerrolle (34) 
entgegen der Wirkung von Druckfedern (18) zum 
Offnen nach auBen gedriickt und in einem definier- 
ten Abstand zur inneren PreBpIatte (6) gehalten 
wird. 

- - 16. Maschine nach Anspruch- 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steuerschiene (37) uber Verstell- 
mittel nach innen und auBen einstellbar ist. 

17. Maschine nach Anspruch 2 bis 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gesperre ein in feinen Stu- 
fen rastbares Gesperre ist 

18. Maschine nach Anspruch 1 bis 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Falzformschienen (41, 42) 
von den PreBplatten (6, 7) aufgenommen sind und 
symmetrisch im Sinne einer Abstandsveranderung 
zueinander relativ zu den PreBplatten (6, 7) uber 
eine Antriebseinrichtung (43-51, 56-62) verfahr- 
bar sind. 

19. Maschine nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Falzformschienen (41, 42) von 
zwei in den PreBplatten (6, 7) drehbar gelagerten in 
einem definierten Abstand zueinander liegenden 
Spindeln (43, 44) aufgenommen und uber Verstell- 
einrichtungen (45 — 48) mit selbsthemmendem Ge- 
winde betatigbar sind. 

20. Maschine nach Anspruch 18 oder 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Falzformschiene (41) an 
der inneren PreBpIatte (6) uber auf den Spindeln 
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(43, 44) befestigte Gewindemuffen (48) und die 
Falzformschiene (42) an der SuBeren PreBplatte (7) 
uber auf den Spindeln (43, 44) in Axialrichtung frei 
verschiebbare und auf den Spindeln (43, 44) gegen 
Verdrehung gesicherte Gewindemuffen (47) aufge- 5 
nommen sind. 

21. Maschine nach Anspruch 18 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spindeln (43, 44) uber ei- 
nen Kettentrieb (49-51) miteinander verbunden 
sind und der Antrieb von einer Steuerschiene (61) 10 
aus zum SchlieBen und von einer Steuerschiene (62) 
aus zum Offnen der Falzformschienen (41,42) uber 
einen Steuerhebe! (59) mit Steuerrolle (58), ein 
Zahnsegment (57) und ein Antriebsritzel (60) auf 
einer der Spindeln (43, 44) erfolgt. 15 

22. Maschine nach Anspruch 18 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB Steuerschienen (61, 62) zwi- 
schender Einfuhr(14) und Ausfuhr(15) der Maschi- 
ne an beliebiger Position der Umlaufbahn des For- 
derers (13) angeordnet sind. 20 

23. Maschine nach Anspruch 18 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB weitere Steuerschienen zum 
SchlieBen der Falzformschienen (41, 42) fur ein tie- 
feres Eindriicken des Buchdeckenfalzes angeord- 
net sind. 25 

24. Maschine nach Anspruch 18 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Neigung der Steuerschie- 
nen (61) zum SchlieBen der Falzformschienen (41, 
42) veranderbar ist. 

25. Maschine nach Anspruch 18 bis 24, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB die Lange der Steuerschienen 
(61) zum SchlieBen der Falzformschienen (41, 42) 
veranderbar ist. 

26. Maschine nach Anspruch 18 bis 25, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Steuerschiene (62) zum 35 
Offnen der Falzformschienen (41,42) derart ausge- 
staltet ist, daB diese beim Offnen der PreBplatten (6, 

7) einen nach innen gerichteten Zusatzhub zum 
Trennen des Buches (1) von den PreBplatten (6, 7) 
ausfiihren. 40 

27. Maschine nach Anspruch 18 bis 26, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Steuerschienen (61) zum 
SchlieBen der Falzformschienen (41, 42) in vertika- 
ler Richtung federnd angeordnet sind. 
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